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(54) Title: FLUID PRODUCT SAMPLE 

(54) Titre: ENCHANTILLON DE PRODUIT FLUIDE 




(57) Abstract 

The invention concerns a fluid product sample (1) in the form of a substantially flat dispenser comprising: at least a thermoformed 
shell (2) partially forming a reservoir (22) and defining a deformable actuating wall (23); a matching element (3), such as a film or a sealing 
substrate or a thermoformed shell, to complete the reservoir, said resulting reservoir (22) containing at least a gas; a spraying orifice (51) 
through which the fluid product is sprayed; a porous material part (4) capable of retaining an amount of fluid product, said part (4) being 
arranged upstream of the spraying orifice (51); and a support member (5) fixed to the thermoformed shell (22) to maintain the porous 
material part (4) in position. The invention is characterised in that the spraying orifice is formed by the support member. 
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Echantillon dc produit fluidc. 



La presente invention concerae un echantillon de produit fluide sous la forme 
d'un distributeur sensiblement plat. L'invention concerne done un pulverisateur 
miniature de preference jetable adapte notamment aux domaines de la parfumerie ou 
de la cosmetique. 

5 Les problemes qui se posent pour un tel distributeur de produit sont notamment 

des exigences de fabrication a bon marche. En effet, les echantillons n'etant 
generalement pas destines a la vente, le cout de fabrication doit etre le plus faible 
possible. D est done important d'avoir des dispositifs dont les pieces sont aisement 
realisables en grande serie et dont le montage peut etre effectue de maniere simple. En 

10 outre, les echantillons servant principalement a des fins publicitaires, il est souhaitable 
de pouvoir apposer de maniere visible la marque, le logo ou toute autre signe distinctif 
correspondant au produit contenu dans le distributeur. De meme, il est souhaitable de 
foumir un dispositif ayant une forme original et pratique a l f usage. Par exemple, dans le 
cas d'echantillons a inclure dans des magazines ou des journaux, il est indispensable 

15 que le distributeur presente une epaisseur tres reduite. En outre, il est egalement 
important que la pulverisation soit de bonne qualite. 

Le dispositif de distribution selon l'invention peut egalement trouver des 
applications dans le domaine pharmaceutique. Dans ce domaine particulier, il est 
important que la dose de produit soit precise. 

2 0 II est par exemple connu du document FR-A-2 443 980 un vaporisateur jetable 

realise par soudage de feuilles de plastique definissant entre elles un reservoir ainsi que 
deux canaux de tourbillonnement relies a un orifice de pulverisation. Par pression sur le 
reservoir dont les parois sont realisees par les feuilles de plastique, du produit est refoule 
dans les canaux de tourbillonnement puis a travers rorifice de pulverisation pour creer 
25 un jet de produit pulverise. Ce vaporisateur jetable ne permet toutefois pas d'expulser 
une dose definie de produit. De plus, la realisation de canaux de tourbillonnement par 
soudage de deux feuilles de plastique est plutot imprecise et aleatoire. Selon une version 
de ce vaporisateur, le reservoir est divise en deux chambres par une cloison qui se brise 
sous Taction de la pression. Une chambre est remplie d'un fluide alors que 1'autre 

3 0 contient un autre produit et de l'air. En outre, le reservoir est separe de rorifice de 

pulverisation par un point de rupture. Dans un premier temps, lorsque Ton appuie sur le 
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amont de cet orifice, est dispose un disque poreux maintenu en place dans un tube fixe a 
la coque. La encore, rorifice de pulverisation forme dans la coque ne peut etre de bonne 
qualite en raison de la nature de la coque. 

La presente invention a pour but de resoudre ce probleme de 1'art anterieur en 
5 definissant un dispositif de distribution bon marche qui assure une parfaite qualite de la 
pulverisation en toute circonstance. En outre, le volume de la dose emise devra etre 
constant et precise. D'autre part, dans certaines applications notamment piibiicitaire, le 
distributee devra repondre a certaines exigences dimensionneiles, en particulier il devra 
presenter une epaisseur tres reduite pour pouvoir etre incorpore dans un magazine ou 

1 0 une revue. II devra en outre pouvoir resister a de fortes pressions sans fuite de produit. 
En effet, lorsqu'un tel echantillon est inclus dans une revue par exemple et que ces 
revues sont empilees, l'echantillon inclus est soumis a une forte pression. 

Pour resoudre ce probleme, la presente invention propose un echantillon de 
produit fluide sous la forme d'un distributeur sensiblement plat comprenant : 

15 - au moins une coque thermofonnee fonnant partiellement un reservoir et 

definissant une paroi d'actionnement deformable, 

- un element complementaire, tel qu'un film ou substrat operculaire ou une coque 
thermofonnee, pour completer le reservoir, ledit reservoir ainsi forme contenant au 
moins un gaz, 

2 0 - un orifice de pulverisation par lequel le produit fluide est pulverise, 

- une piece de matiere poreuse capable de retenir une quantite de produit fluide, 
ladite piece etant disposee en amont de rorifice de pulverisation et placee en contact 
et/ou imbibee de produit fluide, 

- un organe de support fixe a la coque thermofonnee pour maintenir la piece de 

2 5 matiere poreuse en place, l'onfice de pulverisation etant forme par Torgane de support. 

Un tel organe de support remplit done une premiere fonction de maintien de la 
piece poreuse, ur.e seconde fonction de fixation a la coque thermofonnee et une 
troisieme fonction en tant que surface definissant rorifice de pulverisation. De cette 
maniere, on garantie une parfaite qualite de pulverisation a la sortie de rorifice de 

3 0 pulverisation. La piece poreuse est parfaitement maintenue derriere rorifice de 

pulverisation qui peut etre moule avec precision dans l'organe de support. Ceci n'est pas 
possible avec les distributeurs des deux documents precites de Tart anterieur, car 
l'element definissant rorifice de pulverisation ne peut pas etre forme avec precision 
etant donne qu'il s'agit d'une part d'un film barriere souple et d'autre part d'une feuille 
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fonction de maintenir le produit fluide en eloignement de la piece poreuse lors de 
l'actionnement dudit distributee de sone que la piece poreuse presente une surface de 
contact maximale avec l'air present dans le reservoir. Ainsi, on assure une parfaite 
distribution biphasique du produit fluide. En effet, il est important que la piece poreuse 
5 ne soit pas completement immergee lors de la distribution ce qui induirait 
inevitablement une mauvaise qualite de distribution du fait de I'absence de la phase 
gazeuse. 

Toujours pour ameliorer cette qualite de distribution biphasique, la piece en 
matiere poreuse presente une forme apte a augmenter sa surface exterieure pour 
10 augmenter sa surface de contact avec le gaz lors de la distribution. Avantageusement, la 
piece en matiere poreuse presente une forme allongee disposee dans le sens longitudinal 
de l'echantillon, ladite piece etant formee avec une collerette partielle qui definit une 
surface sensiblement semi-annulaire. En augmentant la surface de la piece poreuse, on 
augmente a fortiori sa surface de contact avec le gaz ce qui augmente la proportion de 
1 5 gaz et ainsi ameliore la qualite de la distribution. 

L'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux dessins 
joints dormant a titre d f exemple non limitatif plusieurs modes de realisation de la 
presente invention. 

Sur les dessins : 

2 0 la figure 1 est une vue de dessus d'un echantillon selon une premiere forme de 

realisation de la presente invention ; . . 

la figure 2 est une vue en coupe de l'echantillon de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue partielle fortement agrandie de la partie avant de 

l'echantillon des figures 1 et 2 ; 
25 la figure 4 est une vue en perspective agrandie d'un organe de support selon une 

deuxieme forme de realisation 3 ; 

la figure 5 est une vue de dessous de l'organe de support de la figure 4 ; 
la figure 6 est une vue en coupe de l'organe de support represente sur la figure 4 ; 
la figure 7 est une vue en coupe d'un echantillon selon une forme de realisation 
30 incorporant un organe de support selon les figures 4 a 6, l'echantillon etant 

represente lors d'un actionnement ; 

les figures 8 a 8d sont des representations en coupe transversale de pieces en 
matiere poreuse selon plusieurs formes de realisation ; 
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Dans le cas ou le reservoir n'est rempli que d'air, la piece de matiere poreuse est 
prealablement imbibee de produit Huide. Par consequent, la piece de matiere poreuse 
joue ici le role de reservoir de produit fluide, alors que le reservoir rempli d'air fait 
fonction de chasse d'air. 
5 L'echantillon 1 est pourvu d'un orifice de pulverisation 51 par lequel le produit 

fluide contenu dans le reservoir 22 ou la piece de matiere poreux est distribue sous 
forme d'un jet de produit pulverise. Pour permettre cette distribution, la partie convexe 
de la coque thermoformee 2 definit dans sa partie superieure une paroi d'actionnement 
23 qui peut etre enfoncee a 1'aide d'un doigt par exemple le pouce, pour reduire le 

10 volume interne du reservoir 22 et ainsi exercer une pression sur Fair et/ou le produit 
fluide qu'il contient. Cette pression a pour effet de faire passer du produit fluide et de 
1'air par l'orifice de pulverisation 5 1 . 

L'ecoulement d'air sous pression emmene une partie du produit fluide sous forme 
d'un melange biphasique qui est pulverise en fines gouttelettes en aval de l'orifice de 

1 5 pulverisation 5 1 comme on peut le voir sur les figures 2 et 3 

Pour maintenir la piece de matiere poreuse 4 en position fixe a 1'interieur du 
reservoir 22, il est prevu selon I'invention. un organe de support designe dans son 
ensemble par la reference numerique 5. Cet organe de support consiste en une piece en 
matiere plastique relativement dure qui est fixee par exemple par soudage a la coque 

2 0 thermoformee 2. Pour la fixation de l'organe de support 5 sut la coque thermoformee 2, 
cette derniere definit une cage qui fait saillie par rapport au plan de base 21 et se 
raccorde a la partie convexe formant le reservoir 22 comme on peut le voir sur les 
figures 2 et 3. La cage est constitute d'un element de paroi 25 perpendiculaire au plan 
de base 21 et d'une paroi de fermeture 27 qui vient connecter l'element de paroi pour 

2 5 ainsi former un evidement ouvert lateralement en direction du reservoir 22. D'autre 

part, l'organe de support 5 coraprend une. paroi de fond 52 qui dans l'exemple de 
realisation represents sur les figures 1 a 3 definit l'orifice de pulverisation 51. En outre, 
l'organe de support 5 comprend un appendice definissant un logement 56 forme par une 
paroi d'extremite 55, et une paroi superieure 53. Les parois 55 et 53 formant le 

3 0 logement 56 presentent une dimension exterae en correspondance avec la cage de la 

coque thermoformee 2 de maniere a ce que l'organe de support 5 s'adapte parfaitement 
a 1'interieur de la cage. Lorsque l'organe de support 5 est en place sur la coque 
thermoformee 2, la paroi d'extremite 55 vient en contact adjacent avec la paroi 
d'extremite verticale de la cage comme on peut le voir sur la figure 3. En outre, la paroi 
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de l'orifice de pulverisation ; en effet. ii est possible de mouler dans une telle piece un 
orifice de pulverisation constitue d'un trou sensiblement cylindrique qui s'evase ensuite 
vers 1'exterieur pour former un cone de diffusion. Une telle conception d'orifice de 
pulverisation est tout a fait classique et procure une bonne qualite de pulverisation. 
5 Ainsi, grace a I'utilisation d'un organe de support 5, il est possible de realiser un trou 
dans un orifice de pulverisation de bonne qualite alors que ceci n'est pas possible au 
niveau de la coque thermoformee 2 ou du substrat operculaire 3. 

L'organe de support 5 remplit done une triple fonction, a savoir celle de maintien 
fixe de la piece de matiere poreuse 4 celle de fixation a la coque thermoformee 2 et celle 

10 de formation de l'orifice de pulverisation. 

Dans l'exemple utilise pour illustrer la presente invention sur les figures 1 a 3, 
l'orifice de pulverisation 51 est situe au niveau de la paroi de fond 52 de l'organe de 
support 5. Toutefois, cet orifice de pulverisation peut egalement etre forme dans la 
paroi d'extremite 55 ou meme dans la paroi superieure 53. Dans le cas ou l'orifice de 

1 5 pulverisation 51 est forme dans la paroi d'extremite 55, la fonction de masquage assuree 
par la languette arrachable ou le film pelable est remplie par une languette repliable ou 
arrachabie qui comprend la paroi 25 de la coque thermoformee 2. Une telle mise en 
oeuvre sera expliquee ci-apres en reference a la figure 7. D'autre part, dans le cas ou 
1'orifice de pulverisation 51 est forme sur la paroi superieure 53, il est alors preferable de 

2 0 realiser une cage quelque peu plus longue, par exemple pour lui conferer un aspect de 
bouchon, et de masquer l'orifice de pulverisation 5 1 a l'aide d'une languette arrachable 
collee sur la coque thermoformee 2. Par consequent, l'emplacement precis de l'orifice de 
pulverisation 51 n'est pas critique pour la presente invention, puisqu'il peut etre situe sur 
n'importe quelle paroi de l'organe de support 5. 

2 5 On se referera maintenant plus particulierement aux figures 4a 7 pour expliquer 

un mode de realisation parriculier de l'organe de suppon 5. Dans ce mode de realisation 
particulier, l'organe de support 5 est forme avec son orifice de pulverisation 5 1 sur la 
paroi d'extremite 55, comme cela a ete evoque ci-dessus. Le masquage de l'orifice de 
pulverisation 51 est alors effectue par la paroi d'extremite 25 formee par la coque 

3 0 thermoformee 2 qui est arrachable ou avantageusement repliable autour d'une tige de 

rupture 26, comme on peut le voir sur la figure 7. 

La partie avant de l'organe de support 5 formant le logement 56 est definie 
exterieurement par la paroi superieure 53 sur laquelle sont formees des nervures de. 
fixation par soudage 54. Cette partie avant definit ainsi Tappendice profile adapte a la 
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paroi de fond 52 visible sur les figures 10b et 10c, et une paroi superieure arrondie 53 
definissant avec la paroi de fond 52 l'appendice profile definissant interieurement le 
logement 56 destine a la reception de la piece de matiere poreuse 4. Sur le dessus de la 
paroi superieure 53, sont egalement definies des nervures de fixation par soudage 54. 
5 Les deux differences essentielles avec les formes de realisation precedentes resident 
premierement en la presence d'un gicleur rapporte 6 et deuxiemement en la presence 
d'un erabout arrachable 58. En effet, comme oh peut le voir plus clairement sur la figure 
10b, le logement 56 forme interieurement une rainure peripherique d'encliquetage 561 
dans laquelle est engage en force un element sensiblement rectangulaire correspondant 

10 a la forme en section transversale du logement 56. Cet element rectangulaire 6 est un 
gicleur definissant un orifice de pulverisation 61, qui dans une forme de realisation 
avantageuse s'evase de maniere conique vers i'exterieur 62. L'organe de support 5 et le 
gicleur 6 sont done moules separement et assembles ulterieurement. Avec cette 
technique, il est possible de realiser l'orifice de pulverisation 61, 62 avec plus de 

15 precision et en outre il est possible de realiser l'organe de support 5 avec un embout 
arrachable 58 qui est moule d'une seule piece avec l'organe de support 5. Comme on 
peut le voir sur les figures 10a, 10b et 9, I'embout arrachable 58 se connecte a 
l'appendice profile par l'intermediaire d'un etranglement 59 qui definit une ligne de 
rupture. En arrachant l'embout arrachable 58, il est ainsi defini un trou 51' en amont 

20 duquel est situe le gicleur 6 et son orifice de pulverisation 61, 62. II n'est pas exclu 
d'utiliser un tel embout arrachable sur les autres formes de realisation precedemment 
decrites, dans lesquelles l'orifice de pulverisation est directement forme par l'organe de 
support 5, mais la forme de realisation des figures 9 a 12 est preferee etant donne qu'il 
est techniquement tres comphque de mouler avec precision un orifice de pulverisation 

25 6 1 , 62 dans un organe de support formant egalement un embout arrachable 58. 

Grace a un organe de support selon l'invention, qui maintient a la fois la piece de 
matiere poreuse et definit l'orifice de pulverisation, en conjonction eventuelle avec une 
piece de matiere poreuse specialement profilee selon les figures 8a a 8d, il est possible de 
realiser un echantillon sous forme de distributee biphasique de produit fluide 

3 0 presentant une qualite de pulverisation parfaite. 
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10. - Echantillon selon la revendication 8 ou 9, dans lequel 1'organe de support (5) 
forme un embout attachable (58) qui obture I'orifice de pulverisation (61). 

11. - Echantillon selon Tune quelconque des revendications precedentes, dans 
lequel 1'organe de support (5) definit un logement (56) dans lequel la piece de matiere 

5 poreuse (4) est logee. 

12. - Echantillon selon la revendication 11, dans lequel 1'organe de support (5) 
definit un appendice profile (53) destine a la fixation a la coque thermoformee (2). 

13. - Echantillon selon la revendication 12, dans lequel l'appendice profile (53) 
comprend des nervures de fixation par soudage (54). 

10 14.- Echantillon selon Tune quelconque des revendications 11 a 13, dans lequel 

1'organe de support (5) comprend une paroi de separation (57) compartimentant 

localement le reservoir (22). 

15.- Echantillon selon la revendication 14, dans lequel la paroi de separation (57) 

s'etend a paitir de 1'appendice (53) en s'evasant vers l'exterieur pour former un dome. 
15 16.- Echantillon selon Tune quelconque des revendications precedentes, dans 

lequel la piece en matiere poreuse (4) presente une forme apte a augmenter sa surface 

exterieure pour augmenter sa surface de contact avec le gaz lors de la distribution. 

17.- Echantillon selon la revendication 16, dans lequel la piece en matiere poreuse 

(4) presente une forme allongee disposee dans le sens longitudinal de 1'echantillon, 
2 0_ ladite piece (4) etant formee avec une collerette partielle (41a, 41b) qui definit une 

surface sensiblement semi-annulaire. 



★ * * 



WO 00/06464 



PCT/FR99/01853 




FIG. 3 



WO 00/06464 PCT/FR99/0 1 853 



3/4 





FIG.8c FIG.8d 



WO 00/06464 PCT/FR99/01853 




FIG. 11 



FIG. 12 



